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4、XDC800软件系统OnXDC

    OnXDC是运行于XDC800系统人机接口站（HMI）

和控制器（XCU）上的新华集团自主开发的软件包。

OnXDC和系统硬件是作为一个整体来开发的，包括

xHMI人机界面可视化图组态成软件和xCU控制策略

图形组态软件。xHMI具有强大的图像显示功能和

方便、直观、可视化的图形生成功能；xCU控制策

略图形组态软件具有非常丰富的控制算法，控制

算法模块符合IEC61131-3标准。

4.1 软件系统的特点 4.2 软件系统的构成

    OnXDC采用统一的分布式实时数据库，在网络

上共享，系统不需要配置服务器，因而避免因配

置服务器，导致DCS系统物理架构和功能的瓶颈。

    OnXDC相互协调性非常好，除了支持强大的功

能节点之间数据交换外，还可以不通过中间功能

节点执行各种指令，进行相应的操作。

    OnXDC的组态方便灵活，类SAMA图的功能块集

在线和离线编程于一体。强大的UNDO，REDO，COPY

功能，使用户对控制策略的编辑和修改更加方便。

    

    视窗架构的人机界面风格；

         基于Web的网络操作，通过IE浏览器方式调用

显示图像，浏览器窗口显示实时信息和数据，实

现文件和数据的网络传输；

    

支持包括语音与视频的多媒体应用；

采用全局分布式数据库；

控制逻辑的可视化图形组态工具，采用仪控人员熟悉的

SAMA图风格，符合IEC61131-3中功能块图形组态标准；

提供各种系统预定义功能块和用户自定义功能块的工具，

功能块添加采用拖放形式，功能块之间连线采用自动布

线技术“画图即组态，所见即所得”，非常简单、直观；

工程师能以可视化的图形方式在线观察/组态/调试控制

过程，包括修改、操作、调试、观察趋势曲线等；

虚拟技术的应用：工程师可在PC机上完成控制策略的组

态及编程，并对组态进行全面仿真；

可离线组态，并保存到磁盘上；

报表软件编辑功能，十分方便地生成各种形式的表格；

强大的系统自诊断功能，可达通道级诊断功能。

    软件系统OnXDC包括xHMI人机界面可视化图形组态软件

和xCU控制策略图形组态软件。

4.2.1 xHMI人机界面可视化图形组态软件

    人机接口站HMI运行可视化软件OnXDC，OnXDC软件包提

供强大的工程师工具，包括数据库生成工具，系统配置工具，

图形方式的流程图生成工具和在线调试工具。这些工具使工

程师能够以可视化的图形在线观察/组态/调试控制过程。

OnXDC可视化图形组态软件，非常容易生成直观的显示图形

和友好的人机界面，使用者以多窗口方式浏览流程图、功能

组图、棒图、不同显示方式的趋势、报警历史、报警一览等，

方便地通过单点、一览、成组、分层次的自检等手段查询流

程工作状态；通过流程图和功能组图中的热点，方便地干预

控制过程，其快速弹出式窗口使控制更为迅捷方便。路由器

可实现远程监控功能，支持远程监控和调试功能。

    所有HMI人机接口站采用相同的硬件平台，运行各种新华集团开发的成熟的过程监控及信息管理软件包，

来实现对生产过程的完整控制。

    在线检索、显示、打印历史数据。

    在线图形、报表、成组、棒图显示及定义。

xHMI的软件结构

系统主程序 图形显示 自检 标准显示 制表 历史收集 XCU组态

实时数据库接口

网络接口

Windows XP/Win 7

 其中：

    系统主程序：创建实时数据库，显示当前状态，必要时启动其他HMI应用软件。

    图形显示：显示各种模拟图。

    自检：显示当前系统的状态,包括HMI、XCU以及系统中所有模件

    标准显示：包括趋势，数据库一览，报警一览和报警显示。

    制表：根据用户需要，可以做出各种统计和值班报表。

    历史收集：收集历史数据，包括制表收集。  

          实时数据库接口：对实时数据库进行管理。 

    网络接口： 发送和接受各种XDC的数据，支持双网冗余。

 

    

    

    

    

    

    

    

(1) 方便灵活的系统配置

    OnXDC的系统配置软件作为HMI软件一部分，主要用于对包括数据库，IP地址等的整个系统进行配置。

    在主画面的左侧称为导航器，其中列出了目前支持的配置项，双击每项即可打开相应的对话框，提

供对应配置项的编辑功能。工具栏和<查看>菜单栏提供了打开和关闭导航器的功能。

配置主画面如下：
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(2) 丰富的图像生成

    图形生成工具是一个集成的图形生成环境，它是在Windows操作系统上的可执行文件，可以在Windows 2000、

Windows XP以及Win7操作系统环境下运行。图形生成工具为工程人员提供各种基本图形和图库，工程人员可以方

便地使用这些基本的图形来完成生产过程的流程图、趋势图、报警和监控视频等，它将图形与过程中的各种动态

参数整合起来，实现了动态数据的显示、记录、报警和监控等功能。

    工程人员可以在图形生成工具中完成过程监控界面的设计、动画连接定义等操作，图形生成工具可以方便地

生成各种复杂生动的画面，复现现场流程。

    图形生成工具的应用环境：

    工具的应用环境主要包括三大部分：主菜单、工具栏以及图形编辑区域。主菜单包括了图形生成的所有操作

和控制，工具栏包括了画图工具、放大工具、图层工具以及其他图形编辑工具；图形编辑区域是编辑图形的区域，

一切和图形相关的编辑活动都在这一区域里进行。

(3) 生动美观的图像显示

    HMI人机接口站为操作员提供基于显示屏的控制操作、图形显示和报警监视。

    HMI站显示：模拟流程和总貌显示、过程状态、历史数据显示、统计结果显示、事件记录、趋势曲线、以及

监控视频。

    图形显示 (SHOW软件)的窗口界面包括菜单、工具条、显示窗口以及右键菜单。

IE浏览器方式显示画面

视频信号监控显示画面

新华XDC800控制系统
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生产过程显示画面（例1） 生产过程显示画面（例2）
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    报表数据收集软件作为OnXDC软件的一部分，主要用

于收集各类报表显示和打印时需要的实时和回放数据，其

收集数据由专门的收集配置程序设置，并形成配置文件。

报表软件会在程序启动时读取所有配置文件，并对所有测

点的收集属性进行解析，然后开始数据的收集工作。报表

软件将通过ODBC数据源将实时数据存入ACCESS数据库，供

报表制作和显示程序读取。

    该软件运行在 WIN 2000 Professional、 WIN 2000 

Server、Windows XP或Win7操作系统环境下，可实现周期

型报表（年报、月报、日报）的定义、显示与打印；事件

触发型、事故追忆型以及SOE型报表的显示与打印。

    

可视化控制逻辑图形组态，类SAMA图、逻辑图风格，符合IEC61131-3功能块图形组态的标准

提供专用功能块和用户自定义功能块工具，功能块之间的连线与添加采用拖放形式，实现了

“画图即组态，所见即所得”功能

用户自定义的功能模块，组态时可在功能库自定义功能块组直接调用

工程师用可视化图形的方式在线干预、组态、调试控制过程，修改、操作、调试、观察趋势曲线等

采用虚拟控制器技术在PC机上完成控制策略的离线组态及编程，并对组态进行全面真实的仿真

报表软件编辑功能丰富，方便生成各种形式的表格

基于中文操作系统内核，完全汉化；支持多语言包，可按需转化为用户所需语言

具有强大的系统自诊断与通道级诊断功能

5.2  软件系统组成

        软件系统iCAN包括：

       （1）xHMI可视化人机界面组态软件包

       （2）xCU图形化控制策略组态软件包

5.2.1 xHMI可视化人机界面组态软件包

    xHMI软件包提供了强大的工程师工具，包括系统配置工具、控制器组态工具 （包括点目录编

辑功能）、图形化流程图生成工具和在线调试工具，使工程师可以以可视化图形的方式在线干预、

组态、调试控制过程。xHMI可简洁地生成直观的图形和友好的人机界面， 并以多窗口方式浏览流

程图、功能组图、棒图，以及各种显示方式的趋势、报警历史、报警一览等，亦可方便地通过数据

一览、单点、分层次的自检等手段查询工作状态。

    xHMI通过流程图和功能组图中的热点，使操作员方便地干预控制过程，其快速弹出式窗口使控

制更为迅捷方便；xHMI通过路由器实现远程监控和调试功能。

    xHMI软件架构如下图所示： 

主控界面

全新OFFICE界面风格

支持多语言自由切换

系统及网络状态直观显示

系统配置信息

所有系统配置信息由统一的配置软件完成，保存为标准的XML文件，方便查看

直接通过IP地址访问工业交换机Web配置页，可随时调整交换机各项通讯参数

      系统支持多媒体应用，如语音报警与视频监控等
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    报表数据收集软件作为OnXDC软件的一部分，主要用

于收集各类报表显示和打印时需要的实时和回放数据，其

收集数据由专门的收集配置程序设置，并形成配置文件。

报表软件会在程序启动时读取所有配置文件，并对所有测

点的收集属性进行解析，然后开始数据的收集工作。报表

软件将通过ODBC数据源将实时数据存入ACCESS数据库，供

报表制作和显示程序读取。

    该软件运行在 WIN 2000 Professional、 WIN 2000 

Server、Windows XP或Win7操作系统环境下，可实现周期

型报表（年报、月报、日报）的定义、显示与打印；事件

触发型、事故追忆型以及SOE型报表的显示与打印。

    

逻辑组态

简洁直观的图形化控制器逻辑组态软件，具有丰富的控制算法功能块，符合IEC61131-3标准

直接在组态功能块上编辑点目录，可随时添加、删除、修改测点各项属性，即时生效

用户自定义功能块可以保存于功能块库，并能在组态中被直接调用

动态点目录监视器

动态点目录监视器可实时监视所有控制器的点目录变化，包括测点在线状态、点目录版本、连接

次数和连接时间等

方便查看所有控制器下模拟量和开关量测点的值及状态

点击单一控制器，即可查看该控制器下的模拟量和开关量测点的值及状态

自检程序

自检程序可实时查看网络高速公路上的任一控制器状态、

链路以及模块信息和通道值

丰富的报警、诊断信息，以不同颜色区分不同级别报警，

支持导出与回放

报警一览
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    报表数据收集软件作为OnXDC软件的一部分，主要用

于收集各类报表显示和打印时需要的实时和回放数据，其

收集数据由专门的收集配置程序设置，并形成配置文件。

报表软件会在程序启动时读取所有配置文件，并对所有测

点的收集属性进行解析，然后开始数据的收集工作。报表

软件将通过ODBC数据源将实时数据存入ACCESS数据库，供

报表制作和显示程序读取。

    该软件运行在 WIN 2000 Professional、 WIN 2000 

Server、Windows XP或Win7操作系统环境下，可实现周期

型报表（年报、月报、日报）的定义、显示与打印；事件

触发型、事故追忆型以及SOE型报表的显示与打印。

    

趋势

动态趋势线显示了实时的运行状态

可方便快速地回放任意时间段历史曲线

最多支持16条历史曲线，并提供列表显示测点值功能

可统计指定时间段的最大值、最小值和平均值

报表

可方便灵活地制作出各种格式和不同类型的

报表，如班报、日报、月报、年报等

    控制器软件包括两部分：在控制器上运行的图形化控制策略组态软件（xCU）和在上位机工

程师站上运行的逻辑组态软件（xCU-CFG）。

    控制器中各种过程控制算法的生成可在HMI的工程师站上完成。xCU实现控制器数据采集、

参数运算、过程控制等功能。 控制器软件可在上位机上运行虚拟控制器，无需I/O模块，既可实

现与实际物理控制器一样的组态效果。

        

5.2.2 xCU图形化控制策略组态软件

       xHMI软件包提供了强大的工程师工具，包括系统配置工具、控制器组态工具 （包括点目录编

辑功能）、图形化流程图生成工具和在线调试工具，使工程师可以以可视化图形的方式在线干预、

组态、调试控制过程。xHMI可简洁地生成直观的图形和友好的人机界面， 并以多窗口方式浏览流

程图、功能组图、棒图，以及各种显示方式的趋势、报警历史、报警一览等，亦可方便地通过数据

一览、单点、分层次的自检等手段查询工作状态。

      xHMI通过流程图和功能组图中的热点，使操作员方便地干预控制过程，其快速弹出式窗口使控

制更为迅捷方便；xHMI通过路由器实现远程监控和调试功能。

      xHMI软件架构如下图所示： 

采用嵌入式算法模块技术，实现在线修改功能，无需编译和再次下装修改的控制程序，确保

了控制的连续性

网络上各节点之间数据共享

可读取上位机存储设备的组态文件下装到控制器；可上装控制器中的组态保存至存储设备

可在图形组态界面上直接对控制器进行修改和调试

在线调试时提供直观方便的趋势及功能操作

可对一个组态文件进行离线组态，并保存到存储设备

类SAMA图形式的逻辑图，用户可直接存盘或打印

功能块输出引脚上显示实时值，开关量连线用红绿两种颜色表示品质状态

xCU软件分为三部分，控制核心（MAIN-

CTRL）、I/O驱动、网络驱动（XNET.SO）。 

其中MAINCTRL是核心程序，完成所有的

逻辑运算，并根据组态完成相应的操作。

I/O 驱动是系统和 I/O之间的通讯桥梁，可

实现与实际的 I/O 模块的输入和输出通讯。

xCU 通过网络驱动 XNET.SO 向实时网上广

播全局点；接受其他控制站（HMI或NCU）

上的数据和操作指令。

xCU软件架构如图所示：
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